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DEBIMO meracie sondy ce

rychlosti a prietoku plynu

KIMO DEBIMO meracie sondy su jednoduché
a ucinné pristroje pre kontinualne meranie
rychlosti a prietoku plynu v potrubiach metédou
snimania diferenéného tlaku. M6zu byt
nainstalované do kruhovych a
pravouhlych potrubi a kominov.
Diferenc¢ny tlak (+) a (-) sa
pripoji na meraci pristroj napr.
Prevodnik tlaku, digitalny
mikromanometer, kvapalinovy
manometer, manostat a pod.
DEBIMO meracie sondy
zabezpecuju presné meranie
rychlosti a prietoku plynu. Pre
korekciu objemového prietoku
doporuéujeme meranie doplnit’ o
meranie teploty plynu.

KIMO navrhol a vyraba
DEBIMO meracie sondy pre
vSetky typy potrubi od
namensich rozmerov az po
velké vzduchotechnické
potrubia a kominy. Ked su
sondy spravne nainstalované v
potrubi, merany diferenény tlak
reprezentuje strednu hodnotu,
na zaklade ktorej sa vypodcita
stredna rychlost’ a prietok v potru

Aplikacie: laboratéria so systémo
dodavky presného mnozstva vzd
vzduchotechnické systémy, mera
mnozstva spalin a odpadového p
priemysle, zariadenia na filtraciu a
odluovanie znecistujucich latok.

¢ Umozinuje merat rychlost vrozmedzi 3 az 100 m/s (diferencny tlak 9 az 10000 Pa).

e Tvar meracich €éepeli eliminuje vznik turbulencii v mieste merania (<3%).

e Rozmiestnenie snimacich otvorov podl'a referenénej normy ISO 10780, ktoré definuje metédu
merania ryhlosti v potrubiach s pouzitim Pitotovych sond.



. Popis

Vyber poctu nainstalovanych sond zavisi na poZadovanej presnosti merania. Pre spravne meranie podla referenénej normy
ISO 10780 je pre kruhové potrubia potrebné pouzit najmenej 2 sondy umiestnené do kriza podla normy. Iné
rozmiestnenie meracich bodov je v kruhovych potrubiach ainé v pravouhlych.

e Dodavané rozmery e Viastnosti
Ref. Uzito¢na dlika Celkovy Staticky
v.mm tlak tlak
DEBIMO 100 100
DEBIMO 125 125 = /B\
-
DEBIMO 160 160 .
DEBIMO 200 200
DEBIMO 250 250 Rychlost’ """ Tlakové otvory
DEBIMO 315 315 ﬁ’*if i rozmiestnené podra
DEBIMO 400 400 vzduchu =3 metody ISO 10780
DEBIMO 500 500
DEBIMO 630 630 ; 8.5 mm hribka
DEBIMO 800 800 o
DEBIMO 1000 1000 > J€—— M7-30 mm dizka
DEBIMO 1500 1500 < ‘
DEBIMO 2000 2000
DEBIMO 2500 2500 Boény pohl'ad Pohl'ad zpredu
DEBIMO 3000 3000
Special dimension on demand (from 100 to
3000 mm).
o Montaz Celkovy Staticky
tlak tlak
P 40 mm 5
) 4 )

34 mm

OO I q.. /

10 mm

?
i

Upevnovaci
otvor

. Prevadzka

Prietok




« Vypocet rychlosti

Priemer celkového tlaku Priemer statického tlaku (nizky tlak)

Rychlost' (m/s)* = K %/ Pt-Ps (vysoky tlak)

SPtaPsvPa Depresna plocha

Prietok plynu (m®/h)* =\P7LT Pd x S x 3600 . ,
SPdvPaaSvm? M
X @ﬂﬁée%e:né plocha

K, :faktor DEBIMO sondy

Pt: celkovy tlak (pdsobiaci v smere pridenia v potrubi « Priklady montaze

Ps : staticky tlak posobiaci na steny potrubia rovhomerne

S : plocha potrubia (m2) o
Pd = Pt - Ps = dynamicky (diferen¢ny) tlak X
Faktor (kon$tanta) pre vypocet rychlosti K| =1 =

* teoreticka hodnoty pri hustote plynu 1,2 Kg / m*

. Meranie prietoku plynu

Pri merani prietoku plynu sa musi dbat na vyber spravneho a presného pristroja pre meranie diferen¢ného
tlaku, pretoZe tento pristroj priamo obplyvriuje celkovu presnost merania prietoku plynu. KIMO je Specialista
na pristroje, ktoré meraju aj velmi nizke tlaky s vysokou presnostou a ponuka rézne spofahlivé pristroje, ktoré
je mozné pripojit ku meracicm sondam DEBIMO.

=~ Monitorovanie | > Alarm alebo
priamej regulacia pri
odchylky prednastaven
prietoku om prietoku
MG - kvapalinovy manometer so Prepinac diferenéného
Sikmym ramenom pre nizke tlaky tlaku pre nizke hodnoty
m Zaznam, . Priama
analyza, [ =S indikacia, alarm
regulacia alebo regulacia,
m zaznam alebo
analyza.
Prevodnik diferenéného tlaku CP300 / Prevodnik diferenéného tlaku,
s funkciou SQR pre vypocet prietoku rychlosti a prietoku s digitalnym
plynu displejom CP300 / s funkciou SQR

. Technické parametre

Materialy : extrudovany hlinik, galvanizované ocefove uchytky a strutky.
Prevadzkovateploty :100°C (maximalne, 210°C na poZiadanie).
Maximalny tlak 2 2 bar staticky (pred instalaciou skontrolujte s manometrom).
Opakovatelnost : lepSianez 0,3%.
Presnost : od 3 do 5 % v zavislosti od inStalacie* (**).
* Presnost zavisi na pristroji pouzitom pre meranie velmi nizkeho diferenéného tlaku.
Konstanta sondy (KL.) je teoreticka a kone¢né meranie zavisi od inStalacie (spravnost rozmiestnenia sond)
a prekazok prudenia (koleno, zmena prierezu, ventilator a pod.)

**  KIMO doporu€uje po nainstalovani sond vykonat kontrolné meranie s pouZitim anemometra alebo
referenéného mikromanometra a Pitotovej sondy.



. Rada pre insStalaciu

Cim je rovny Gsek potrubia bez narugenia pridenia pred umiestnenim meracich sond DEBIMO, tym sa dosiahne vy3Sia presnost
merania prietoku.

* Porebna minimalna dizka rovného tGseku potrubia

Kruhové potrubie

>5D ~>3D Montaz meracieho systému DEBIMO na horizontalnom potrubi.
- i b 3 Dostato¢na vzdialenost pred syst¢tmom DEBIMO: 5 x D*
[' . ( Dostato¢na vzdialenost za systémom DEBIMO: 3 x D*
A T — mp —— tee 3 *D = priemer potrubia v m.
DEBIMO

Podla ISO 7194.

Pravouhlé potrubie

Montaz meracieho systému DEBIMO na horizontalnom potrubi.
A 4i Vzdialenost pred systémom DEBIMO vypocitajte podfa vztahu:
- 4xLxI*
A>5xw
L — - - — oo — TT
DEBIMO Vzdialenost za systémom DEBIMO vypocitajte podfla vztahu:

B>3x 4xLxl*
Podla ISO 7194. \ b

*sLalvm (dizka a irka potrubia).

. Prislusenstvo

« Anodicka oxidacia pre drsné podmienky v potrubi.

e TC 5 x 8: hadicka 5 x 8 mm.

e 555 F/F :izolatny gulovy ventil Female / female.

e J.Y.C: rozboc€kyY -balenie 10 kusov pre hadi¢ku 5 x 8 mm.
o J.T.C:rozboCky T -balenie 10 kusov pre hadi¢ku 5 x 8 mm.
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